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. ORIGINAL 1 

L'invention se rapporte a un canon a electrons pour tube a rayons 
cathodiques et plus particulierement a la fatpon de realiser certaines 
electrodes qui s'etendent le long du trajet des faisceaux d'electrons en 
direction de I'ecran du tube. 
5 Dans un canon a electrons pour tubes a rayons cathodiques 

quelques pieces sont de forme allongee dans la difection du ou des 
faisceaux generes par une ou plusieurs cathodes. Ces formes allongees 
ont pour objectif de former lesdits faisceaux ou de les fa ire converger vers 
I'ecran du tube. La premiere electrode du canon, encore appelee Electrode 

10 de controle peut etre egalement de forme allong§e et entourer plus ou 
moins totalement la ou les cathodes. Dans ce cas, la forme allongee 
permet le confinement de l'6nergie dissipSe par les filaments de cathodes 
pour rehdre celles-ci emissives et augmente de ce fait le rendement 
energeiique de I'ensemble. 

15 L'electrode de controle G1 ( percee d'un pu plusieurs orifices pour 

le passage des faisceaux d'electrons, peut etre realis6e par emboutissage 
profond, de maniere a r6aliser a partir d'une meme pi6ce plane la surface 
d'electrode et sa jupe laterale. Une telle Electrode G1 est par exemple 
illustree par la demande de brevet neerlandais 8103395. II est Egalement 

20 possible de realiser Telectrode Gl en soudant sur la partie plane percee 
d'orifices une jupe laterale obtenue par pliage. Ges methodes ont montre 
leurs limites car Tajustement ulterieur des modules de cathodes ne peut 
etre effectue corivenablement que si la forme et les dimensions finales de 
I'electrode G1 sont parfaitement controlees et conformes a celles pr^vues. 

25 Les methodes de Tetat de la technique ne permettent pas de controler avec 
suffisamment de precision la forme de Telectrode G1 . Le canon a Electrons 
selon Tinvention apporte une solution a ce probleme. II comprend au moins 
une cathode pour emettre un faisceau d'electrons, une electrode G1 de 
controle en forme de coupelle comprenant une partie sensiblement plane 

30 pourvue d'au moins une ouverture pour le passage du faisceau d'electrons 
issu de la cathode et d'une jupe entourant au moins partiellement la 
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formes et dimensions de I'electrodes G1 ne correspondent pas precisement 
aux formes et dimensions nominates, la soudure des modules de cathode a 
Tinterieur de la coupelle ne pourra s'effectuer precisement; il s'ensuivra par 
exemple que la surface de la cathode 50 ne soit pas disposee parfaitement 
5 face a I'ouverture 43, que la surface 40 portant les ouvertures 43, 44 soit 
deformee par la contrainte mecanique exerc6e par la sotrdure des supports 
55 parce que les dimensions ne correspondaient pas parfaitement. Ces 
problemes peuvent etre induits par la difficult^ de realiser la piece G1 par 
embouti profond, methode qui ne permet pas, dans une production en 
10 serie, de maitriser les dimensions geom<§triques avec une precision 
sufRsante. 

II est connu par ailleurs de realiser une G1 en forme de coupelle 
par soudure sur une surface d'electrode plane 40 d'une jupe laterale 41. La 
surface de G1 comportant les orifices 43, 44 est une surface dont la 

is g6ometrie est tres critique car elle agit directement dans la zone de 
formation du ou des faisceaux d'6Iectrons . La partie d'extremite de la jupe 
doit avoir une geometrie parfaitement definie de maniere a etre adaptee a 
la surface de la partie plane 40 sur laqueile elle est destinee a etre soudee, 
sans quoi elle va engendrer des contraintes rnecaniques qui vont modifier 

20 les formes et dimensions nominates de G1. C'est ce qui se produit 
gen^ralement lorsque la jupe 41 est un anneau embouti. 

L'invention propose une structure pour realiser une jupe 
d'electrode permettant a ladite jupe d'etre adaptee sans contrainte 
mecanique a tout type d'electrode sensiblement plane. 

25 La figure 5 montre en eclate une Electrode G1 et des supports de 

cathode selon l'invention. I'electrode 25 possede une partie sensiblement 
plane 61 percee d'ouvertures pour permettre le passage des faisceaux 
electroniques issus des cathodes . Les extremites 63 sont destinees a etre 
inser^es dans des perles de verre assurant la rigidite du canon et le 

so positionnement relatif des electrodes le constituant. Les supports de 
cathode comportent une premiere jupe 56 entourant la cathode et son 



filament, des pattes 55 isolees de la jupe par un anneau en ceramique 52, 
et des bornes rigides 54 pour I'arrivee des fils d'alimentation d s filaments. 
Deux pieces 60, 66 solidaires I'une de I'autre, par exemple par soudure, 
ferment une jupe qui entoure les supports de cathode ; la jupe 60, 66 peut 
sort entourer un seul module de cathode sort I'ensemble de trois modules 
dans le cas de canons en ligne pour tube a rayons cathodiques en 
couleurs ; les supports de cathodes et la jupe 60, 66 sont solidarises par 
exemple par soudure des pattes 55 a ladite jupe 60, 66. I'ensemble est 
alors solidarise a I'electrode G1 par soudure de la peripherie 62 de la jupe 
60, 66 sur ladite electrode. 

La figure 6 montre en perspective I'electrode G1 realisee en trois 
pieces metalliques : la, surface d'electrode 61 sensiblement plane et percee 
des ouvertures 44, 43 et les deux pieces de la jupe 60, 66 soudees entre 
elles au niveau de leur extremity 67 venant se recouvrir ; la geometrie de la 
peripherie 62 de 60, 66 est adaptee de maniere a venir au contact sans 
contrainte de la surface de 61 sensiblement plane. Les modules de 
cathode sont ulterieurement inseres dans cet ensemble et soudes sur la 
jupe 60, 66. 

Le fait d 'avoir une jupe 60, 66 constitute d'au moins deux pieces 
60 et 66, permet d'obtenir un positionnement adapte de la peripherie 62 de 
la jupe 60, 66 destinee a venir au contact de la surface de la piece 61, 
surface sur laquelle elle va venir etre soudee. Considerant I'axe Z comme 
axe principal du tube, I'axe X parallele a la direction d'alignement des trous 
43, 44 et I'axe Y perpendiculaire a X, le positionnement de 60 par rapport a 
66 s'obtient par un ecartement des deux pieces suivant la direction Y et un 
positionnement selon Z adapts de maniere a ce que la peripherie 62 
epouse sans contrainte mecanique la surface de la piece 61. L'ensemble 
est solidarise par soudure des extremites 67 qui se recouvrent done au 
moins partiellement. 

Le principe peut etre etendu de maniere simple a une jupe 
constitute de plus de deux pieces distinctes. De cette maniere, il est 
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possible de modifier la geometrie et les dimensions de la cathode et de ses 
supports sans avoir a modifier la partie plane 61, portant les orifices 43, 
44 ; cette partie 61 a des tolerances tres etroites, du fait que sa geometrie 
determine I'optique electronique du canon dans la zone de formation du ou 
s des faisceaux; il en resulte une economie lors de ['adaptation de nouveaux 
modules de cathode a une electrode G1 existante a la fois en terme de 
conception de piece et des outils de fabrication de ladite piece. 

Dans un mode de realisation avantageux, les deux parties 60 et 
66 sont de g6om£trie et de dimension strictement identiques. Cela permet 
10 a la fois de reduire les coOts de fabrication et d'avoir une gestion du stock 
de pieces plus facile, I'electrode G1 n'etant alors constituee que de deux 
types de pieces differents. 

L'invention peut etre adaptee a la realisation de tout type 
d'electrode comprenant une partie plane de geometrie tres critique et une 

--—■is partie cylindriquenqui s'etend selon la "direction Z suivant une longueur 

importante, c'est-&-dire sur une longueur egale a au moins cinq fois 
Tepaisseur de la partie plane, structure rendant une realisation par embouti 
profond inadaptee pour Tapplication aux electrodes de canon a electrons. 
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REVENDICATIONS 



1 - Canon a electrons (5) cdmprenant au moins une cathode (21, 
22) pour emettre un faisceau d'electrons, une electrode G1 de contrdle en 
forme de coupelle, comprenant une partie sensiblement plane (25) pourvue 
d'au moins une ouverture (43, 44) pour le passage du fajsceau d'electrons 
issu de la cathode et d'une jupe (60. 66) entourant au moins partiellement 
la cathode, des moyens de support de la cathode pour maintenir celle-ci a 
une distance determinee de I'electrode G1, caracterise en ce que 
I'electrode de controle G1 comprend au moins trois pieces metalliques 
distinctes : 

- une piece sensiblement plane (61) percee d'ouvertures 
(43, 44) destinees a faire face a chaque cathode. 

- au moins deux pieces metalliques (60, 66) formant la 
jupe laterale entourant au moins partiellement la cathode, les deux pieces 
etant rendues solidaires Tune a I'autre ainsi qu'a la partie plane, par 
exemple par soudure. 

2 - Canon a electrons selon la revendication precedente, 
caracterise en ce que les extremites (67) des deux pieces formant la jupe 
laterale se recouvrent au moins partiellement. 

3 - Canon a electrons selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que les supports de cathode sont solidaires de la jupe Iat6rale, par 
exemple par soudure. 

4 - Tube a rayons cathodiques comprenant un canon a electrons 
conforme a Tune quelconque des revendications precedentes 



